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Tablero de cascarilla de arroz fabricado 
a partir de desperdicios agrícolas 
procedentes de la producción de arroz.

Tableros de 2710 x 1360 mm en espesores 
de 16 y 19 mm.

MARCADO CE SEGÚN NORMA UNE-EN 13986:2005+A1:2015.

<Q,L* El límite de cuantificación es tan bajo (0,022 mg/m3) que no se llega a 
cuantificar, está por muy debajo del reglamento de la Unión Europea 2023/1464 
que entra en vigor en agosto de 2026.

El Tablero RICETAB hidrófugo cumple con los requisitos de la Norma EN 321 de 
tableros no estructurales para la utilización en ambiente húmedo (Tipo P3)

Las normas y laboratorios encargados de realizar los ensayos a este producto 
están acreditados por ENAC (Entidad Nacional de Acreditación).

FICHA 
TÉCNICA
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PROPIEDADES FÍSICO MECÁNICAS UNIDADES
ESPESOR

NORMA
16 19

Tracción perpendicular N/mm2 0,45 0,34 EN 319

Resistencia en flexión (PP) N/mm2 10,8 10,6 EN 310

Resistencia en flexión (PL) N/mm2 11,3 9,0 EN 310

Módulo de elasticidad (PP) N/mm2 1570 1570 EN 310

Módulo de elasticidad (PL) N/mm2 1570 1340 EN 310

Densidad Kg/m3 600-650 650-700 EN 323

PROPIEDADES GENERALES UNIDADES
ESPESOR

NORMA
16 19

Hinchamiento agua 24h % 3,3 3,1 EN 317

Humedad % 4,9 6,3 EN 322

Contenido en formaldehido mg/m3 <Q.L* (0,022) <Q.L* (0,022) EN 717-1:2006

Reacción al fuego CLASE Cs1d0 Cs1d0 EN 13823:2021

DIMENSIONES NOMINALES UNIDADES
ESPESOR

NORMA
16 19

Espesor mm ±0,6 EN 324-1

Longitud y ancho mm ±5 EN 324-1

Escuadradia mm/m ±2 EN 324-2

Rectitud cantos mm/m ±1,5 EN 324-2

DURABILIDAD BIOLÓGICA UNIDADES
ESPESOR

NORMA
16 19

Termitas Clase Durabilidad 1 y 2 1 y 2 EN 350 117:2012+EN73

Hylotrupes (Carcomas) Clase Durabilidad 1 y 2 1 y 2 EN 46-1:2016+EN73

Hongos Basidiomicetos Clase Durabilidad 2 y 3 2 y 3 UNE-ENV 12038+EN73

RESISTENCIA A LA HUMEDAD UNIDADES
ESPESOR

NORMA
16 19

OPCIÓN 1 (T-313)

Tracción perpendicular (después de ensayo cíclico) N/mm2 0,10 0,12 EN 321

Hinchamiento en grosor (después de ensayo clínico) % 7,44 7,28 EN 321
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Tablero de cascarilla de arroz fabricado 
a partir de desperdicios agrícolas 
procedentes de la producción de arroz. 
Con una resistencia al fuego de Bs1d0.

Tableros de 2710 x 1360 mm en espesores 
de 16 y 19 mm.

<Q,L* El límite de cuantificación es tan bajo (0,022 mg/m3) que no se llega a 
cuantificar, está por muy debajo del reglamento de la Unión Europea 2023/1464 
que entra en vigor en agosto de 2026.

El Tablero RICETAB hidrófugo cumple con los requisitos de la Norma EN 321 de 
tableros no estructurales para la utilización en ambiente húmedo (Tipo P3)

Las normas y laboratorios encargados de realizar los ensayos a este producto 
están acreditados por ENAC (Entidad Nacional de Acreditación).
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PROPIEDADES FÍSICO MECÁNICAS UNIDADES
ESPESOR

NORMA16 19

Tracción perpendicular N/mm2 0,45 0,34 EN 319

Resistencia en flexión (PP) N/mm2 10,8 10,6 EN 310

Resistencia en flexión (PL) N/mm2 11,3 9,0 EN 310

Módulo de elasticidad (PP) N/mm2 1570 1570 EN 310

Módulo de elasticidad (PL) N/mm2 1570 1340 EN 310

Densidad Kg/m3 600-650 650-700 EN 323

PROPIEDADES GENERALES UNIDADES
ESPESOR

NORMA
16 19

Hinchamiento agua 24h % 3,3 3,1 EN 317

Humedad % 4,9 6,3 EN 322

Contenido en formaldehido mg/m3 <Q.L* (0,022) <Q.L* (0,022) EN 717-1:2006

Reacción al fuego CLASE Bs1d0 Bs1d0 EN 13823:2021

DIMENSIONES NOMINALES UNIDADES
ESPESOR

NORMA
16 19

Espesor mm ±0,6 EN 324-1

Longitud y ancho mm ±5 EN 324-1

Escuadradia mm/m ±2 EN 324-2

Rectitud cantos mm/m ±1,5 EN 324-2

DURABILIDAD BIOLÓGICA UNIDADES
ESPESOR

NORMA
16 19

Termitas Clase Durabilidad 1 y 2 1 y 2 EN 350 117:2012+EN73

Hylotrupes (Carcomas) Clase Durabilidad 1 y 2 1 y 2 EN 46-1:2016+EN73

Hongos Basidiomicetos Clase Durabilidad 2 y 3 2 y 3 UNE-ENV 12038+EN73

COEFICIENTE DE ABSORCION ACUSTICA UNIDADES
ESPESOR

NORMA
16 19

Revestimiento cámara )(100 a 5000 HZ) αw - 0,20 - (E) UNE-EN ISO 354:2004

Panel (100 a 5000 HZ) αw - 0,25 - (E) UNE-EN ISO 354:2004

RESISTENCIA A LA HUMEDAD UNIDADES
ESPESOR

NORMA
16 19

OPCIÓN 1 (T-313)

Tracción perpendicular (después de ensayo cíclico) N/mm2 0,10 0,12 EN 321

Hinchamiento en grosor (después de ensayo clínico) % 7,44 7,28 EN 321



A. HUELLA HÍDRICA CERO
Hemos desarrollado una línea de producción 
totalmente automatizada en la cual no 
consumimos ni una sola gota de agua para 
producir nuestros tableros.

B. LIBRE DE FORMALDEHIDO
RICETAB es un aglomerado libre de adhesivos 
con contenido en formaldehído. No contiene 
compuestos orgnáicos volátiles (COV).

C. DEFORESTACIÓN CERO
Eliminamos todo proceso de tala: 
camiones, tractores, maquinaria, procesos 
de triturado de los troncos y todo el CO2 
que generan.

DESCRIPCIÓN GENERAL

BIRDMIND.COM

AGOSTO 2025

Tablero fabricado 100% a partir de 
cascarilla de arroz. Con una resistencia 
al fuego de Cs1d0.

RICE TAB se presenta en tableros de 2710 
x 1360 mm y en espesores de 16 y 19 mm. 

Tiene certificación de durabilidad biológica 
de forma natural con propiedades 
ignífugas, hidrófugas y es altamente 
resistente a termitas, carcoma y hongos.
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MECANIZADO

A. CORTE B. FRESADO Y HERRAMIENTAS C. LIJADO Y CALIBRADO

Los tableros RiceTab pueden mecanizarse 
utilizando herramientas convencionales 
de carpintería. Gracias a su densidad 
homogénea, el material ofrece cortes 
limpios y bordes consistentes.

•	 Herramientas recomendadas: sierras 
circulares, de cinta o ingletadoras.

•	 Se recomienda utilizar hojas con dientes de 
carburo de tungsteno.

•	 Velocidad de corte: media-alta, con avance 
constante.

•	 Proteger los cantos si se trabaja en ángulo 
recto para evitar astillado.

•	 Compatible con fresadoras CNC y 
manuales.

•	 Brocas recomendadas: 2 a 4 filos, corte 
recto o helicoidal.

•	 Carga de viruta (chip load): comparable a 
tableros MDF.

•	 Revoluciones: entre 12.000 y 18.000 rpm.

•	 Papel abrasivo: carburo de silicio 
o corindón.

•	 Grano recomendado: 120-150 
para calibrado, 180-240 para 
acabado fino.

•	 Siempre lijar ambas caras para 
evitar tensiones.

AGOSTO 20256
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FLEXIÓN Y 
CURVADO

AGOSTO 2025

Los tableros RiceTab poseen cierta flexibilidad natural, 
permitiendo radios de curvatura medios sin necesidad 
de humectación previa. Para radios inferiores a 150 cm se 
recomienda realizar cortes en la cara posterior (kerfing).

BIRDMIND.COM
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FIJACIONES Y ADHESIVOS
A. TORNILLOS Y PERFORACIONES B. CLAVOS Y GRAPAS C. ADHESIVOS RECOMENDADOS D. IDEAS DE INSTALACIÓN

•	 Uso de tornillos para madera o aglomerado.

•	 Se recomienda perforación previa de 0,5 
mm inferior al diámetro del tornillo.

•	 Carga máxima por tornillo: 60-70 kg aprox.

•	 Válidos para aplicaciones 
no estructurales.

•	 Clavos con o sin cabeza 
hasta 40 mm.

•	 Uso conjunto con adhesivo PVA 
para mayor fijación.

•	 Adhesivos PVA.

•	 Adhesivos poliuretano.

•	 Adhesivos de montaje.

•	 Revestimiento de paredes: fijación 
con rastreles y tornillos.

•	 Mobiliario: montaje con espigas, 
minifijaciones o insertos metálicos.

•	 Paneles decorativos: combinación 
con velcro industrial, imanes o 
grapas ocultas.

AGOSTO 2025
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ACABADOS SUPERFICIALES

BARNIZADO TINTADO LACADO IMPRESIÓN
DIGITAL

DECORACIÓN 
PERSONALIZADA

Barniz transparente: realza 
textura y color natural.

Tintes al agua: mantienen el 
poro abierto.

Admite cualquier tipo de laca 
para carpintería.

Impresión directa sobre 
el tablero, sin laminados 

externos.
Compatible con tintas UV y 

ecológicas.

Posibilidad de incorporar 
elementos naturales (hojas, 

flores, logos) antes del 
prensado.

AGOSTO 2025
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MANTENIMIENTO
LIMPIEZA Y CONSERVACIÓN

BIRDMIND.COM

•	 Limpieza con paño seco o ligeramente humedecido.

•	 No usar productos abrasivos ni disolventes agresivos.

•	 Evitar golpes o arañazos directos.

AGOSTO 2025
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TRANSPORTE, 
ALMACENAMIENTO 
Y MANIPULACIÓN

BIRDMIND.COM

•	 Almacenar en horizontal, en lugares 
secos y ventilados.

•	 Proteger las esquinas y evitar apoyar 
en vertical.

•	 Durante el transporte, usar 
protecciones laterales y film reciclado.

AGOSTO 2025

BIRDMIND.COM
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CIRCULARIDAD
Y SOSTENIBILIDAD

•	 Materia prima 100% recuperada del sector agrícola.

•	 Reutilización de residuos propios en cada nuevo tablero.

•	 Posibilidad de recogida postconsumo.

•	 Energía 100% renovable en planta de producción.

•	 Emisiones de CO2 evitadas por valorización de residuos.

•	 Empresa 100% economía circular.

AGOSTO 2025
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INFORMACIÓN  RELEVANTE

AGOSTO 2025

Este documento es una guía técnica de referencia para prescriptores, 
arquitectos, diseñadores y profesionales del sector contract y retail. 

Para proyectos especiales o requerimientos normativos específicos, 
consultar con el equipo técnico de Birdmind.

Contacto: info@birdmind.com | www.birdmind.com

BIRDMIND.COM
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