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ANTECEDENTES

Datos del peticionario: AITIM, Calle de la Flora n° 3, 28013 Madrid (Espafa).

Suministrador: IDI ECOSISTEMAS S.L
Pgind O Campifio Marcon, Num. 82 Esc.B
35158 PONTEVEDRA

Descripcién del material de ensayo: Tableros derivados de la madera fabricados con cascara
de arroz. Espesores de tableros y numero de tableros:

- 2de 10 mm

- 2de 16 mm

- 2de19mm

Fecha de recepcién de las muestras: 02/10/2023
Fecha de comienzo de los ensayos: 02/10/2023
Fecha de finalizacién de los ensayos: 27/10/2023

Ensayos solicitados: Los ensayos se realizan segun las normas UNE-EN 324-1, UNE-EN 322,
UNE-EN 323, UNE-EN 310, UNE-EN 319, UNE-EN 317 y ensayo de hinchazén-absorcion de
acuerdo con el método AITIM (*).

LOS RESULTADOS Y CONCLUSIONES DEL ESTA PROHIBIDA LA REPRODUCCION PARCIAL
PRESENTE INFORME HACEN REFERENCIA A LAS DEL PRESENTE INFORME Y CUALQUIER
MUESTRAS SUMINISTRADAS POR LA EMPRESA IMPRESION A PAPEL SERA CONSIDERADA
SOLICITANTE. COMO UNA COPIA DEL INFORME

EL LABORATORIO DE PRODUCTOS
GARANTIZA LA CONFIDENCIALIDAD DE LOS
RESULTADOS DEL PRESENTE INFORME

Fecha de emisién del informe: 14/10/2024

Numero total de paginas del informe: 13

Director de Calidad V°B° Director del Laboratorio
Firmado digitalmente

OSUNA por OSUNA SEQUERA HERMOSO Fecha:

SEQUERA  Acarios-on PRETOEVA-  2024.10.16

CARLOS - DNI Fecha: 2024.10.15 DNI 50309918V 08:33:38 +02'00

53673068S 08:35:02 +02'00'

Fdo. Carlos Osuna Sequera Fdo. Eva Hermoso Prieto

(@ De acuerdo con la informacion enviada por el peticionario, las muestras de este informe cambian sus nombres a:
- El Tablero ECOTAB RICE PREMIUM pasa a llamarse BIRDMIND RICE TAB.

- El Tablero ECOTAB RICE pasa a llamarse BIRDMIND RICE TAB LOW.
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Expediente: 50/2023

INFORME DEL ENSAYO

1.- ENSAYOS SOLICITADOS

Los ensayos se realizan segun las normas UNE-EN 324-1, UNE-EN 322, UNE-EN 323, UNE-EN
310, UNE-EN 319, UNE-EN 317 y ensayo de hinchazén-absorcion de acuerdo con el método
AITIM ().

2.- DESCRIPCION

2.1.- Descripcidn cualitativa
La descripcién aportada por el peticionario en su escrito de peticién es la siguiente:

1.- Material:
Tableros derivados de la madera fabricados con cascara de arroz.
2.- Ensayos:
Probetas de ensayo - Despiece de acuerdo con la horma UNE EN 326-1
Contenido de humedad UNE EN 322
Densidad UNE EN 323
Resistencia a flexién y médulo de elasticidad en flexion UNE EN 310
Resistencia a traccion (cohesion interna) UNE EN 319:
Hinchazén UNE EN 317
Hinchazoén y Absorcién de acuerdo con el protocolo del Sello Calidad AITIM para tableros de particulas.
3.- Muestras:
Espesores de tableros y nimero de tableros
- 2de 10 mm
- 2de 16 mm
- 2de 19 mm
De cada espesor se enviaran 4 muestras de 500 x 500 envueltas en plastico retractil y codificadas por el
solicitante.
4.- Peticionario: Instituto de Materiales - Instituto de Ceramica - Universidad de Santiago de Compostela
- Av. Mestre Mateo s/n. Campus Sur - 15706-Santiago de Compostela
D. Francisco Gutian

A su recepcion en el laboratorio se comprueba que las caracteristicas del material recibido
coinciden con las declaradas por el peticionario en relacién al nimero de muestras y sus
dimensiones.

2.2.- Procedencia de la muestra

La muestra ha sido tomada y remitida directamente por el Instituto de Materiales - Instituto de
Ceramica - Universidad de Santiago de Compostela.

Informe de ensayo 50/2023
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2.3.- Seleccion y preparacién de la muestra de ensayo

Una vez recibidas las muestras en el laboratorio se procedié al corte, marcado y
acondicionamiento de las probetas de ensayo, segun lo establecido en los apartados 2.4.y 3 de
este informe.

2.4.- Acondicionado

Las probetas fueron acondicionadas de acuerdo con lo establecido en cada norma de ensayo.

3.- DESCRIPCION DEL METODO DE ENSAYO

3.1.- Determinacién de las dimensiones

- Método de ensayo seguido: Para la preparaciéon de las probetas y la realizacion de los
ensayos se siguio el procedimiento operatorio descrito en la norma UNE-EN 324-1:1994
“Tableros derivados de la madera. Determinacion de las dimensiones de los tableros.
Parte 1: determinacién del espesor, anchura y longitud”.

- Descripcién del equipo de ensayo
o Pie de Rey, LM-38.
o Flexémetro, LM-20.

3.2.- Determinacién de la humedad

- Método de ensayo seguido: Para la preparacion de las probetas y la realizacion de los
ensayos se siguio el procedimiento operatorio descrito en la norma UNE-EN 322:1994
“Tableros derivados de la madera. Determinacién del contenido de humedad”.

- Descripcion del equipo de ensayo
o Estufa con ventilacion forzada, LM-27.
o Balanza digital, LM-33.
o Desecador.

3.3.- Determinacién de la densidad

- Método de ensayo seguido: Para la preparacion de las probetas y la realizacion de los
ensayos se sigui6 el procedimiento operatorio descrito en la norma UNE-EN 323:1994
“Tableros derivados de la madera. Determinacion de la densidad”.

- Descripcion del equipo de ensayo
o Camara de acondicionamiento (20/65), LM-10.
o Pie de Rey, LM-38.
o Balanza digital, LM-33.

Informe de ensayo 50/2023
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3.4.- Determinacion de la resistenciay modulo de elasticidad en flexion

- Método de ensayo seguido: Para la preparacion de las probetas y la realizacion de los
ensayos de cortante se siguio el procedimiento operatorio descrito en la norma UNE-EN
310:1994 “Tableros derivados de la madera. Determinacién del médulo de elasticidad en
flexién y de la resistencia a la flexién”.

- Descripcién del equipo de ensayo
o Camara de acondicionamiento (20/65), LM-10.
o Pie de Rey, LM-38.
o Flexémetro, LM-20.
o Maquina de ensayos IBERTEST, LM-02.

3.5.- Determinacion de la resistencia a la traccion perpendicular

- Método de ensayo seguido: Para la preparacion de las probetas y la realizacion de los
ensayos de cortante se siguié el procedimiento operatorio descrito en la norma UNE-EN
319:1994. “Tableros de particulas y tableros de fibras. Determinacion de la resistencia a
la traccion perpendicular a las caras del tablero”.

- Descripcion del equipo de ensayo
o Camara de acondicionamiento (20/65), LM-10.
o Pie de Rey, LM-38.
o Maquina de ensayos INSTRON, LM-28.
o Bloques de traccion perpendicular.

3.6.- Determinacion de la hinchazdn tras inmersion en agua

- Método de ensayo seguido: Para la preparacion de las probetas y la realizacion de los
ensayos de hinchazon se siguié el procedimiento operatorio descrito en la norma UNE-
EN 317:1993. “Tableros de particulas y tableros de fibras. Determinacion de la hinchazén
en espesor después de inmersién en agua”.

- Descripcion del equipo de ensayo
o Balanza digital, LM-33.
o Micrémetro digital Mitutoyo, LM-07.
o Cubeta de agua a 20°C.

3.7.- Ensayo de hinchazén-absorcién (*)
- Método de ensayo seguido: en un espesor elegido al azar se realiza el ensayo de

hinchazdén-absorciéon siguiendo el procedimiento del “método AITIM’ definido en el
Reglamento del Sello de Calidad de este producto RSC n°2.

Informe de ensayo 50/2023
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- Descripcién del equipo de ensayo
o Balanza digital, LM-29.
o Comparador, LM-07.
o Cubeta con agua a 20°C.

4.- RESULTADOS DE ENSAYO

Regla de decision interna del laboratorio (UNE-EN ISO/IEC 17025:2017 3.7): No se consideran
los valores de las incertidumbres para la determinacion de los limites de aceptacion o rechazo
segun la norma de referencia aplicada en cada caso.

Tabla 1
Resumen de resultados para el Tablero ECOTAB RICE-10mm (ER)
Propiedad Unidades Norma de Media& Desviacion
Property Units ensayo incertidumbre Tipica
Testing Average& Standard
standard uncertainty deviation
Espesor mm EN 324-1 9,740,1 0,0
Thickness
Humedad arecepcion % EN 322 45408 08
Moisture content
Densidad kg/m3 EN 323 565+62 76
Density
Resistencia a flexion (PP) )
Bending strength (PP) N/mm EN 310 6,4+1,6 1,4
Resistencia a flexién (PL) )
Bending strength (PL) N/mm EN 310 8,7t1,9 1,9
M. Elasticidad (PP) )
Modulus of elasticity in bending (PP) | /™M EN 310 820+156 186
M. Elasticidad (PL) 5
Modulus of elasticity in bending (PL) | /™M EN 310 9304212 254
R. Traccion N/mm? EN 319 0,63+0,14 0,18
Internal bond
Hinchazon 24h % EN 317 4,0£0,7 11
Swelling in thickness
Hinchazon (¥)
Swelling in thickness % AITIM 2.5 1.6
Absorcion () % AITIM 32 12,1
Water absorcion

PP= Direccion perpendicular a fabricacion (Tested in perpendicular direction of the manufacturing)

PL= Direccién paralela a fabricacion (Tested in the manufacturing direction)

Nota: La incertidumbre expandida de medida se ha obtenido multiplicando la incertidumbre tipica de medicion
por el factor de cobertura k=2 que, para una distribuciéon normal, corresponde a una probabilidad de cobertura
de aproximadamente el 95%. La incertidumbre tipica de medida se ha obtenido conforme al documento ILAC-
G17:01y EA-4/02.

Informe de ensayo 50/2023
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Tabla 2
Resumen de resultados para el Tablero ECOTAB RICE-16mm (ER)
Propiedad Unidades Norma de Media& Desviacion
Property Units ensayo incertidumbre Tipica
Testing Average& Standard
standard uncertainty deviation
'?Zféiﬁgis mm EN 324-1 15,740,1 01
Humedad a recepcion o EN 322 47411 11
Moisture content 0 e '
ngz;t‘;ad kg/m3 EN 323 530432 39
Resistencia a flexion (PP) 5
Bending strength (PP) N/mm EN 310 6,6+1,1 1,1
Resistencia a flexion (PL) 5
Bending strength (PL) N/mm EN 310 6,0+1,2 1,1
M. Elasticidad (PP) )
Modulus of elasticity in bending (PP) N/mm EN 310 1000491 96
M. Elasticidad (PL) 5
Modulus of elasticity in bending (PL) | /MM EN 310 890494 104
Et;rfac/i;gg ; N/mm2 EN 319 0,50+0,09 0,12
Hinchazén 24h o
Swelling in thickness % EN 317 2,5+0,6 0.6
Hinchazén (*)
Swelling in thickness % AITIM 1.6 04
Absorcion (¥) o
Water absorcion % AITIM 312 102

PP= Direccion perpendicular a fabricacion (Tested in perpendicular direction of the manufacturing)

PL= Direccién paralela a fabricacion (Tested in the manufacturing direction)

Nota: La incertidumbre expandida de medida se ha obtenido multiplicando la incertidumbre tipica de medicién
por el factor de cobertura k=2 que, para una distribucién normal, corresponde a una probabilidad de cobertura
de aproximadamente el 95%. La incertidumbre tipica de medida se ha obtenido conforme al documento ILAC-
G17:01y EA-4/02.

Informe de ensayo 50/2023
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Tabla 3
Resumen de resultados para el Tablero ECOTAB RICE-19mm (ER)
Propiedad Unidades Norma de Media& Desviacion
Property Units ensayo incertidumbre Tipica
Testing Average& Standard
standard uncertainty deviation
Espesor mm EN 324-1 18,8+0,1 0,1
Thickness
Humedad arecepcion % EN 322 6.3£0.6 06
Moisture content
Densidad kg/m3 EN 323 538+29 36
Density
Resistencia a flexion (PP) )
Bending strength (PP) N/mm EN 310 8,0+£1,1 1,2
Resistencia a flexion (PL) )
Bending strength (PL) N/mm EN 310 8,4+1,3 1,4
M. Elasticidad (PP) )
Modulus of elasticity in bending (PP) | /™M EN 310 1080+120 135
M. Elasticidad (PL) 5
Modulus of elasticity in bending (PL) | /™M EN 310 1120+82 /8
R. Traccion N/mm? EN 319 0,32£0,10 0,13
Internal bond
Hinchazén 24h
Swelling in thickness % EN 317 2,120,6 0.7
Hinchazon (¥)
Swelling in thickness % AITIM L5 0.5
Absorcion () % AITIM 27,5 11,2
Water absorcion

PP= Direccién perpendicular a fabricacion (Tested in perpendicular direction of the manufacturing)

PL= Direccién paralela a fabricacion (Tested in the manufacturing direction)

Nota: La incertidumbre expandida de medida se ha obtenido multiplicando la incertidumbre tipica de medicion
por el factor de cobertura k=2 que, para una distribucién normal, corresponde a una probabilidad de cobertura
de aproximadamente el 95%. La incertidumbre tipica de medida se ha obtenido conforme al documento ILAC-
G17:01y EA-4/02.

Informe de ensayo 50/2023
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Tabla 4
Resumen de resultados para el Tablero ECOTAB RICE PREMIUM-10mm (ERP)
Propiedad Unidades Norma de Media& Desviacion
Property Units ensayo incertidumbre Tipica
Testing Average& Standard
standard uncertainty deviation
Espesor mm EN324-1 | 10,3#0,1 0,2
Thickness
Humedad a recepcion
Moisture content % EN 322 46206 0.6
B"“s.'dad kg/m? EN 323 649428 34
ensity
Resistencia a flexion (PP) )
Bending strength (PP) N/mm EN 310 9,8+1,3 11
Resistencia a flexion (PL) )
Bending strength (PL) N/mm EN 310 9,0+1,2 0,9
M. Elasticidad (PP) 5
Modulus of elasticity in bending (PP) | /™™ EN 310 1370160 179
M. Elasticidad (PL) 5
Modulus of elasticity in bending (PL) N/mm EN 310 1180+127 139
R. Traccion N/mm2 EN 319 0,52+0,10 0,12
Internal bond
Hinchazén 24h
Swelling in thickness % EN 317 4,420,7 0.9
Hinchazon (¥)
Swelling in thickness % AITIM 1.8 0.5
Absorcién (*) % AITIM 13,7 2,9
Water absorcion

PP= Direccién perpendicular a fabricacion (Tested in perpendicular direction of the manufacturing)

PL= Direccién paralela a fabricacion (Tested in the manufacturing direction)

Nota: La incertidumbre expandida de medida se ha obtenido multiplicando la incertidumbre tipica de medicién
por el factor de cobertura k=2 que, para una distribucién normal, corresponde a una probabilidad de cobertura
de aproximadamente el 95%. La incertidumbre tipica de medida se ha obtenido conforme al documento ILAC-
G17:01y EA-4/02.

Informe de ensayo 50/2023
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Tabla 5
Resumen de resultados para el Tablero ECOTAB RICE PREMIUM-16mm (ERP)
Propiedad Unidades Norma de Media& Desviacion
Property Units ensayo incertidumbre Tipica
Testing Average& Standard
standard uncertainty deviation
Espesor mm EN324-1 | 15801 0,2
Thickness
Humedad a recepcion
Moisture content % EN 322 4,908 038
B"“s.'dad kg/m? EN 323 632+18 22
ensity
Resistencia a flexion (PP) 5
Bending strength (PP) N/mm EN 310 10,8+1,1 1,1
Resistencia a flexion (PL) )
Bending strength (PL) N/mm EN 310 11,3+0,8 0,5
M. Elasticidad (PP) 5
Modulus of elasticity in bending (PP) | /™M™ EN 310 1570+149 159
M. Elasticidad (PL) 5
Modulus of elasticity in bending (PL) N/mm EN 310 1570+115 109
R. Traccion N/mm? EN 319 0,45£0,06 0,06
Internal bond
Hinchazén 24h
Swelling in thickness % EN 317 3,306 0.6
Hinchazon (¥)
Swelling in thickness % AITIM 13 03
Absorcion (°) % AITIM 10,6 1,0
Water absorcion

PP= Direccién perpendicular a fabricacion (Tested in perpendicular direction of the manufacturing)

PL= Direccion paralela a fabricacion (Tested in the manufacturing direction)

Nota: La incertidumbre expandida de medida se ha obtenido multiplicando la incertidumbre tipica de medicion
por el factor de cobertura k=2 que, para una distribucién normal, corresponde a una probabilidad de cobertura
de aproximadamente el 95%. La incertidumbre tipica de medida se ha obtenido conforme al documento ILAC-
G17:01 y EA-4/02.

Informe de ensayo 50/2023
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Tabla 6
Resumen de resultados para el Tablero ECOTAB RICE PREMIUM-19mm (ERP)
Propiedad Unidades Norma de Media& Desviacion
Property Units ensayo incertidumbre Tipica
Testing Average& Standard
standard uncertainty deviation
Espesor
Thickness mm EN 324-1 18,9+0,1 0,1
Humedad arecepcion % EN 322 6.320.6 0.6
Moisture content
Densidad kg/m? EN 323 665+25 31
Density
Resistencia a flexion (PP) 2
Bending strength (PP) N/mm EN 310 10,6+2,3 2,7
Resistencia a flexion (PL) 5
Bending strength (PL) N/mm EN 310 9,0+1,1 1,2
M. Elasticidad (PP) 5
Modulus of elasticity in bending (PP) N/mm EN 310 1570+241 282
M. Elasticidad (PL) )
Modulus of elasticity in bending (PL) N/mm EN 310 1340+105 105
R. Traccion N/mm2 EN 319 0,34+0,08 0,10
Internal bond
Hinchazon 24h % EN 317 3,10,7 1,0
Swelling in thickness
Hinchazén (*) o
Swelling in thickness % AITIM 11 04
Absorcion (¥)
Water absorcion % AITIM 7.5 038

PP= Direccion perpendicular a fabricacion (Tested in perpendicular direction of the manufacturing)

PL= Direccion paralela a fabricacion (Tested in the manufacturing direction)

Nota: La incertidumbre expandida de medida se ha obtenido multiplicando la incertidumbre tipica de medicién
por el factor de cobertura k=2 que, para una distribucién normal, corresponde a una probabilidad de cobertura
de aproximadamente el 95%. La incertidumbre tipica de medida se ha obtenido conforme al documento ILAC-
G17:01 y EA-4/02.

Informe de ensayo 50/2023
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ANEXO FOTOGRAFICO

Ensayos de flexién EN 310

FPP ER_02, 19mm FPL ERP_02, 16mm

FPL ER10, 19mm FPP EROG, 16rﬁ
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Ensayos de traccién EN 319

ER_01, 16 mm

ER_01, 19 mm ERP_03, 16mm
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ERP_02, 10mm ERP_03, 19 mm
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